
ÖÈÔÐÎÂÛÅ 
ÏÅ×ÀÒÍÛÅ ÏËÀÑÒÈÍÛ 
ÄËß ÃÈÁÊÎÉ ÓÏÀÊÎÂÊÈ È ÝÒÈÊÅÒÊÈ

ÐÅÊÎÌÅÍÄÓÅÌÛÅ ÏÀÐÀÌÅÒÐÛ ÈÇÃÎÒÎÂËÅÍÈß ÏÅ×ÀÒÍÛÕ ÔÎÐÌ*

23 - 26 15 - 21

10,0 - 12,0 10,0 - 18,0

3,0 - 5,0 5,0 - 7,0 5,0 - 7,0 5,0 - 7,0

60/90-12060/120

5,0 - 6,0 5,0 – 8,0

5,0 - 6,0 5,0

15 - 21

10,0 - 18,0

60/90-120

5,0 – 8,0

5,0

25 - 40

10,0 - 18,0

60/90-120

5,0 – 8,0

5,0

Îáðàòíîå ýêñï-íèå/ñ

Îñíîâíîå ýêñï-íèå /ìèí

Ïðîìûâêà, ìèí

Ñóøêà, °Ñ/ìèí

Ôèíèøèíã/ìèí

Ïîñòýêñïîíèðîâàíèå/ìèí

HUAGUANG DR114 - 170

ÒÈÏ DR114H  DR170H DR170Ì DR170LS

1,14 1,70 1,70 1,70

76 - 78 70 - 72 66 - 68 62 – 64

0,58 - 0,62 0,7 - 0,9 0,7 - 0,9 0,7 – 0,9

1,0 - 98 1,0 - 98 1,0 – 98 1,0 – 98

150 150 150 150

0,1 0,1 0,1 0,1

0,15 0,2 0,2 0,2

Òîëùèíà/ìì

Òâåðäîñòü/Shore A

Ðåëüåô/ìì

Òîíîâîñïðîèçâåäåíèå/%

Ëèíèàòóðà/Lpi

Ìèíèìàëüíàÿ ëèíèÿ, ìì

Ìèíèìàëüíàÿ òî÷êà, ìì

HUAGUANG LD LC M-II

40 - 42 40 - 42 50 - 54

DR DR DR/R

√ √ √

√ √ √

Æåñòêîñòü ïî DIN 53505 (ØîðÀ)

Öèôðîâàÿ/àíàëîãîâàÿ ïå÷àòü DR/R

Ãèáêàÿ óïàêîâêà

ßðëûêè è ýòèêåòêè

Êàðòîí

Êàðòîí äëÿ íàïèòêîâ

Ãîôðîêàðòîí

II

48 - 56

DR/R

√

√

√

√

LS

58 - 64

DR/R

√

√

√

√

M

66 - 68

DR/R

√

√

√

H

74 - 76

DR/R

√

√

Ýêñêëþçèâíûé äèñòðèáüþòîð Huaguang  â Ðîññèè è ÑÍÃ — ÍÖËîäæèñòèê
www.nc-l.ru   moscow@ncl.nissa.ru  +7 (495) 956-40-15

* Параметры вывода форм - ориентировочны. Качественные показатели достигаются и зависят от специфики используемого 
оборудования для изготовления печатных форм (мощность ламп; тип моющего раствора, специфика сушки и т.п.)


